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NAOVILON

SIROKO PRIMJENLJIVI POPUT CELIKA

NOVILON proizvodime u suradnji s poznatom britanskom tertkom
NYLOMCHEM LTD, koja je u zadnjih 20 godina stekla ugled kao jedan od
vodedih prolzvediata lijevanih poliamida u Velikoj Britaniji. U o3troj konkurencifi
1o je NYLAGAST SYSTEMS Ltd postigao u prvom redu s proizvodima najvise
i stalne kakvoce, kakvu svojim kupcima jaméi | AKRIPOL.

NOVILOM 6 (zuti) - PAE G

NOVILON B je osnovna vrsta lijevanog poliamida, njsgova upotreba u industriji
j& vrlo raznolika. Iskustve je pokazalo da je primjena NOVILONA 6 vrlo diroka L.
da se moZe upotrijebiti svagdje, osim tamo gdje radni postupak zahtijeva upotre-
bu kopolimera NOVILONA /12 ili samopodmazivnog MOVILON-OILOMA.,
NOVILON 6 je jedan od najterdjih tipova NOVILOMNA, wrlo je otporan na
trogenje, Sto je u uskoj vezi s visokim modulom elastiénosti. Pri upotrebi se ne
trosi i na postaje krhak ni pri vibracijama ni u drugim proizvodnim ckolnostima.
Ostaje nepromijenjen i u dugotrajnom kontaktu s kemikalijama kao Sto su
razrijedjene kiseline | oksidansi, koji inade brzo unidtavaju mnoge metalne
dijelove.

Relativno niska gustoca NOVILONA vrlo je znadgjan éimbenik | s ekonom-
skog | s mehani¢kog gledista. NOVILON je osam puta |aksi od bronce, sedam
puta lakéi od sivog lijeva i dva puta laksi od aluminija, pa znadajno smanjuje
| inercijska | staticka opteredenja. Mala teina omogucuje | relativno jedno-
stavno rukovanje velikim dijelovima pri popravku ili zamjeni.

Primjena NOVILOMNA 6 tako su raznolike da ih je tesko sve nabrojiti, pa
navodimo samo nekolike najvaZnijih, kao $to su transportni puzevi ili zvje-
zdasta kola u punionicama boca i konzervi, klizne plohe, trake i rubnici, te
valici na automatskim transportnim linijama. Lanéanici, zup&anici i lezajevi
samo su neke od éedcih primjgna NOVILONA B, jer se on potvrdio kao sta-
ndardni materijal za izradu svih spomenutih proizvoda. NOVILON & je re-
gistriran za niz primjena i u brodogradjevnoj industriji.

NOVILON 6/12 (modri) - PA 612 G

NOVILON 6/12 je kopolimer kaprolaktama i laurillaktama. Nesto je meksi od
NOVILONA 6, visoke vlacne ¢vrstoce i osobito olporan na trosenje. Posebno
j& bio razvijen za izradu leZista kugliénih ventila za naftne busace platforme
na Sjevernom moru, gdje je u surovim uvjetima osobito doéla do izrazaja nje-
gova visoka otpornost na udar.

NOVILON 612 proizvodimo u 2 kvalitete: NOVILON 6/12 C80 - twrdode 72-76
(Shore D} i 6/12 C20 - tvrdoce 77-78 (Share D). Mnogostruka primjena MNovilona
612 obuhvada titav niz specijainih primjena u Zeljezarama i Zelitanama,

NCVILON-OILON (zeleni) - PA 6 G + OIL
Materijal za leZajeve »Ugradi i zaborawvi«

Od godine 1974. kada je prvi puta predstavijen na svjetskom trzigtu, NOVILON-
OILON se vec bezbroj puta dokazao u industrijske] primjeni. NOVILON-OILON
je samopodmaziv jedinstveni materijal za izradu le2ajeva.

Qdliéna otpornost na trogenje dobro je poznato svojstvo svih lijevanih poliami-
da - &istih | punjenih suhim mazivima kao &to je n.pr. molibden disulfid.
N?VIL%N-OILON predstavija veliki napredak, jer je doista prvi samopodmazivi
poliamid.

$TO JE NOVILOM-OILON?

NOVILON-OILON je lijevani poliamid u koji smo ved u petetnoj fazi preizve-
dnje ugradili mikreskopski male kapljice ulja. Ulje je tako postalo sastavni dio
cielovite strukture materijala. Tako ugradieno ulie ne moe ishlapiti niti iscurit
iz materijala bez obzira na uvjete obrade ili primjene.

ULJE UVIJEK NA TARNOJ POVRSINI!

Ulje, ugradjeno u nad NOVILON-OILON, uvijek se nalazi na samoj povréini,
bez obzira na to koliko je materijala odstranjeno pri obradi. lako ga ne moZe-
ma vidjeti ni opipati, ono je u ohiiku mikrgkapljica ravnomjerno raspréens u
Citavom materijalu.

NEVJEROJATNA TRAJNOST NOVILON-OILONA

U istovrsnim primjenama dijelovi izradjeni od NOVILON-OILOMNA izdr2e pet do
sadam puta dulje nega isto takovi dijelovi izradjeni od &istog poliamida ili
poliamida punjenog molibden disulffidom. U to su se uvjerili kupci toga mate-
rijala u njegovim mnogobrajnim i raznovrenim primjenama, a to su dokazala i
znanstvena ispitivanja provedena u Velikej Britaniji, SR Njemackoj i
Sjedinjenim Ameriékim drzavama. Tu gotovo neviercjatnu trajnost materijala
postigli smo ugradjivanjem toéno odredjene kolitine ulja u strukturu materijala.

|

Mazive smanjuje faklor trenja na tarnim povréinama vise od 25% time &to spr-
jetava prekomjerno razvijanje topline odnosno zagrijavanje, koje je glavni
razing smanjenju trajnosti odnosno kracem radnom vijeku nepo-dmazanin
poliamidnih materijala.

PRELIJEPO DA BI BILO ISTINITO!

Mnegi kupei su ustanovili da je primjenom NOVILONA-OILONA radni vijek nji-
hovih proizvoda produljen vise od sedam puta, a mnoge puta se NOVILON-
OILON peokazao edliénim i tamo gdje standardni poliamidi uopée nisu maogl
dodi u obzir da budu primijenjeni.

DIMENZIJE? NISU PROEBLEM!

Tehnoloski postupak $to ga u AKRIPOLU primjenjujemo u proizvodnj
NOVILONA omogucuje proizvednju vrlo velikih dijelova, giju veliginu
ograniava samo moguénost rukovanja i strojne obrade. Donja granica
nasega standardnog programa jesu cijevi vanjskog promjera 45 mm, Sipks
promjera 30 mm i ploée debljine 5 mm.

MATERIAL »UGRADI | ZABORAV|«

Ako se za bilo kojl materijal moze redi: »Ugradi | zaboravi«, to se sigumo moze
rec¢i za MOVILOM-OILON. S potpunom odgovornodcéu tvrdimo da je vec u
uobitajenoj primjeni izdrzljivost lijpvanih poliamida pet do deset puta vaca nego
&to je izdrzljivost njihovih metalnih prethodnika od lijevanog Zeljeza, bronce.
aluminija ili mjedi. NOVILON-QILON izdrzi jo pet do sedam puta dulje. Zato se
za NOVILON-OILON s punim pravom moZe reci; »lgradi i zaboravis.

PROIZVODNJA GOTOVIH STROJNIH DIJELOVA PO NARUDZBI

Veliki dio NOVILOMA izradjujeme prema 2elji | specifikaciji kupaca u gotove
dijelove ved u nadoj strojnoj obradi. AKRIPOL je opremijen najmedernijim
uredjajima, koji osiguravaju najvisu kvalitetu | pouzdanost isporuke.

TEHNICKI SAVJET!

U suradnji s nadim licencnim partnerom moZemo ponuditi tehnidke saviete,
koji se temelie na dugogodidnjem iskustvu u industrijskoj primjeni
MOVILONA. Savijetujemo pri konstrukeiji originalnih dijelova kao i pri zamjeni
metalnih dijelova u strojevima i drugim uredjajima. Ovisno o opterecenjuio
drugim radnim uvjetima, savjetujemo takodjer pri izboru optimalnog materi-
jala, a po potrebi razvijamo | »materijale po mjeri« prema vaSem zahtjevu i
potrebi.

POSEBNI ODLJEVCI PO MJERI

AKRIPOL proizvodi i odljevke od NOVILONA, koji po obliku | dimenzijama u
najvecoj mjeri cdgovaraju definitivnom praizvodu, take da je prije ugradjivanja
potrebna samo minimalna strojna obrada. Razumljive da je takav nadin
proizvednje uvjetovan oblikem | ekenomiénodéu izrade proizvoda, a to je
povezano s teZinom i velitinom serije. Za saviete u vezi s tim uvijek su vam
na raspolaganju nasi strutnjaci.

JEDANAEST RAZLOGA ZA UPOTREBU NOVILONA 6 i 6/12

- izvanredna ctpornost na trogenje (osobito abraziju)
- odliéna otpornost na koroziju

- mala gustoéa

- velika udarna Gvrstoca

- nizak faktor trenja

- dopusten kontakt s namirnicama i piéem

- veca ekonomicnost u usporedbi s drugim materijalima
- jednostavnost rukovanja valikim dijelovima

- mala potroénja energije

- smanjenje buke

- jednostavna i jeftina strojna obrada

DODATNIH OSAM RAZLOGA ZA UPOTREBU NOVILON-OILONA

- faktor trenja 25% niZi od &istih poliamida

- samopodmazivnost

- ne pregrijava se pri upetrebl

- vrio je otporan na trodenje (osobito abraziju)

- lzdrZljivest mu je 5 do 7 puta veda od drugih poliamida

- izdriljivost mu je 25 do 50 puta veda od metalnih dijelova
- neporozan je | ima glatku i &istu povréinu

- ulje nikada ne ishlapi niti iscuri
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PLOCE

Debeljina Tolerancija PribliZna teina Promjer Tolerancija  Priblizna Standardne duzine
] j j j
debljine (kg/m duzine) promjera tezina {mm)
{mmy} {mmy) 500 1000 mm 10001000 mm 1000 x 2000 mm {mm) {mm) (ka/m) 200 300 400 500
5 4.10 8.30 = 65 4.20 5 = = t
10 7.30 14.40 40.0 70 480 - = = *
15 0 10.50 20.70 47.0 75 +4do+1 5.60 = = = *
20 o 13.70 27.10 59.0 80 6.20 - - - +
25 o 16.40 32,50 74.0 90 8.00 ¥ - - b
30 = 19.50 38.60 86.0 100 9.90 - 2 2 z
35 ol 22.60 44,80 980 110 12.30 _ _ - ¥
1% ki gggg 50.90 116.0 120 13'30 _ _ _ +
: 57.00 130.0 ;
130 +5do+15  16.50 = L = +
50 31.90 63.20 143.0 110 19.10 E 3 5 i
55 0 35.90 71.10 = 150 21.80 - = = z
80 o 29.00 77.20 2
65 P20 83.40 - 10 i : : i
70 ° 45.20 89.50 - 180 7 do 42 3570 _ _ _ 3
75 0 4750 9410 - 190 O 640 - : : .
80 + 9140 - 5 200 4000 - - - +
85 54.50 - -
90 57.60 - - 543 50 = a 9w i
i ac.2d : ‘ 270  49do+3  69.90
100 63.80 = = +9do + : ' 5 . o
o = 87 80 - _ 300 86.90 - + + +
110 =] 70.90 - - 320 98.10 -
115 3 74.90 - - 340 113.00 - i ; ;
120 + 78.00 - - 365 +11do+4 130.40 - + + +
} 38 gg ,ﬁg - = 390 148.30 = + + +
150 95.00 & = 415 167.30 - + + +
440 187.50 = + w: +
TOLERANCIJE: Debljina DIN 16986 465 +13do+5  209.20 i + + +
Sirina -0 do +5% 490 281.70 - * + i3
Dutina -0do +5% 510 255.80 + + - =
540 280.60 + + - -
560 +15do+6  306.50 + + = =
585 333.60 + + - -
610 361.90 + + - -
635 391.30 + + - -
660 +17do+7 422.40 + + = -
685 454.10 + + - -
710 486.90 + + - -
730 521.60 + + - -
760 +19do+8  556.80 + + - =
780 593.10 + ¥ - -
810 630.60 + + - -
= 830 667.70 + - - -
STAPOVI 850 +21do+3 70890  + + = -
: = 880 750.60 + - - -
Promjer Tolerancija  Priblizna Standardne duZine 900 792.70 + - - -
promjera tezina {mm) 930 836.80 + N & =
mm mm kg/m) 200 300 400 500 950 +23do+11 881.20 + = = -
lowmy Ay o) 980 92670 + - - -
30 1.00 5 + - - 1000 871.60 + - - -
35 1.15 Al + - -
40 +3do+05 1.50 - - + - TOLERANCIJE: @ 30 do @ 500 mm DIN 16980
gg % th = = + = @ 500 do @ 1000 mm izvedeno prema DIN 16980
pos 3:40 : : : : Duzina -0 do +10%
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| clEVI
Telerancija i Standardne Tolerancija 5 Standardne Tolerancija Standardne
| Promjar pramjerow E g duzine Promjor promjany 5 2 duing Pramjer promjeroy E g dugine
| vanjskl vanjski E L] wanjski vanjski § E vanjski wanjski E E
unutranji unutranl unutranji unutraryji unutranji unutrangi
(mm) {mm) {mm}
[ tmm) (mm)  (kg/m} 250 500 100D {rmm) (mm}  (kg/m] 250 500 1000 | {mm) (mm}  (kg/m} 250 500 1000
4530 SIS 17 - - 4 140/50 73 = * = 225/190 BE = o #
| 50/30 I 21 - + + /60 168 - + + /200 133 - + +
| B5 B8 18 - + + 170 157 = + +
| 140 cx c\|.| 15 = ke + /80 145 L + + | 250100 51.5 + + +
| e /90 130 .~ + & | 110 497 + o+ 4
| 60/30 Sla 2.8 o + +: 00 " 11 3 L) i 4 120 476 + + +
| e gla B 2 o ik M0 =8 94 - + 130 454+ o+ 4
| 40 sl 22 - + + 20 ; cl.» ?:3 & i = 140 em 430 + + +
/45 ww 18 -+ 4 1500 ©/® 197 - 4+ .+ /150 F|L 405 + o+
o Y 15 -+ 4 70 AR gee T O neo 88 377 + o+ o+
70130 A = 4 b mg L ode - x d gl Sy o v w8
135 4] - 8 = & & '
/40 P R /100 M2 = &k ggg gg-g + b 4
2 mw o= ow e W 3 F 1210 213 + + 4+
50 Slg 29 - I + | 20 10.2 - + + 1220 173
/55 L 25 - 4+ 4 | n3o i | o= s L .-
B2 =Bl 1.9 - + + 2751100 63.2 + + +
B30 ®le 57 - . g e & 110 BIS 4 A
/40 5.1 = + + /a0 185 = + + 120 59.5 + + +
/50 43 - + + | 100 1 ?'0 _ H H /130 573 + + +
/60 33 = + + | 10 15'2 s b + 140 w 250 o+ + +
0 =l = + % | H20 wsee 1870 = 4w @ 50 2fes 525 + o+ o+
90/40 A R %0 5 108 -+ o+ o o Bl
/50 B3 L 4 | f40 ol B4 = @ p ol = EE Ak
160 54 - + + | 1ramo 2P o265 - o+ 4 e s I S
| <0 190 406 + + +
f70 42 - + + | B0 G~ 240 - + + 1200 373
100/40 80 = w0 Moo *lYo224 - 4+ 4 T B L
B0 QB g o L 110 2056 = 4 % E;g gg; .
/60 +(7 7 ik ¥ ¥ 120 186 - + + ' o + *
0 B0 Bl = 4 i 130 164 = 4 # N
B0 ®lo 48 - o+ o+ 1140 139 -+ 4 300/100 773 o+ o+ o+
11040 F|9 115 - o+ 4 150 30 = ae 1120 737 o+ o+ o+
/50 08 = % _ /140 893 + + o+
60 9.8 + s e o = 7 /160 641 + 4+
70 8.7 - + + 100 299 - i 5 180 583 + + +
/80 73 - + + 110 281 - b 3 /200 517 + + +
/90 58 - + + 120 26:0 i i o | 220 443 + + +
12040 132 = 4+ & /130 238 - 4+ % 325“233 gg'g =
150 o4 = g /140 216 - o+ o+ e s % aw ol
160 116 - + + Al . B0 = & 5 Heo wE & 4
70 104 =2 4§ 60 Gl 182 -+ o+ S g o < .
j B0 s G0 & 4 70 #7132 - 4+ 4 S Rk e - L 2
: /0 =il 76 - o+ o+ | /180 |8 100 -  + 4 o sle 593 e b
' 100 & 8 Bige B g oy | 225/90 olw #1.7 - o+ 4+ op =l g% r F
[ dg0m0 Gl= 182 -« o4 & | /100 2% 400 - o+ 4 asorze  *L 144 &
| ) s . + + +
B0  <lg 143 - + + | 110 38.2 + + 1140 100.0
i g EkE qant o i oy 120 _/1 -+ 4 Hen 94,6 fe  obn oF
/80 138 = o g /130 339 - o+ o+ L : E &
/90 104 - i iz 1140 M5 w2 + i, IQBD 33,0 + + +
100 87 = 5 g 150 289 = W & 1200 820 + =+ &
10 ) 68 - i 2 160 261 - i 5 /220 751+ + +
” ?-0 234 = + + .If240 6? 0 + + +
/180 20.2 - + + | /260 58.2 + + +
375150 1146 + + +
170 1091 + + +
190 1028 + + +
| /210 959 + + +
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Tolerancija Standardne Tolerancija Standardne Tolerancija Standardne
Promjer promijerov _%: g duZine Promjer promjerov E T duzine Promjer promjerov 5 © dufine
vanjski vanjski £ B vanjski vanjski 2 3 vanjski vanjski 2 B
unutranji . unutranji unutranji unutranji unutranji unutranji
mm) {mm) {mm)
(mm} (mm}  (kg/m) 250 500 1000 {mm) [mm) (kgfmy 250 500 1000 (mm) {mm) tkgim) 250 500 1000
375/240 B840 «+ + + 575/375 190.7 - + 775/500 o|™ 35040 - + -
/260 752 + + + 1400 173.7 - + - J’ggg ; cl) ggig - + =
600/250 w|om 286.0 - + / o ; - + -
S 1a0 s < =& & 275 T o7 - 4 - /575 2o 2793 - o+ -
n7s 1263 + + o+ B0 B8 2622 - o+ - s00  *I% 2836 - & -
/200 118.3 + + + /395 [Telfaz] 248.6 ik i 2k
/225 1091 + + o+ Heh HE Bana w b owm 800/400 471 - o+ -
/250 988 + + + 1375 Ser = 4 & 1450 4303 - o+ -
| 1275 87.3 + + + 1400 2011 - by 34 /500 3888 - + -
1300 747 + + + /550 3429 - + E
425/150 1526 + + + 625/300 2018 - + = 1600 2924 - + b
Mn75 1457 + + + 1325 278.3 + - /650 2373 - + -
1200 1376 + + + /350 263.6 - + - B825/400 5049 - + =
1225 1284 + + + 1375 2479 - + - 1450 4681 - + =
250 1181 + + + 1400 231.0 - + - /500 4266 - + -
1275 1066 + + + /425 2129 -~ + - /550 3807 - + -
300 v~ 940 + + + 650/300 3426 - + - /600 v 3302 - + -
1325 ; c', 802 + + + /325 329.2 - + - 850 ; 2751 - + -
450150 DT 173.0 + + + /350 ~ 3145 - + = 850/400 T©|8 5424 - + -
n7s 2™ 1861 + + + 375 % — 298.8 - + = /450 & w 5055 - + -
/200 *t'' 1581 o+ * * /400 8|o 281.8 - + - /500t 4641 - e +
1225 1489 + + + 425 E 2638 - + = /550 4181 - + -
1250 1386 + + + 450 3 o 2446 - + = /600 3676 - +
1275 1271 + + + 675/300 as29 - + = /650 3125 - + -
/300 1145 + + + 1325 3394 - + - {700 2529 - + =
/325 107.7  + + + 1350 3247 - + - 875/500 505.7 - + -
/350 858 + + + 1375 3090 - + - /550 4588 - + -
475/200 180.2 + + + /400 2921 - + - /600 4093 - + -
/225 171.0  + + + 1425 2740 - + - /650 3542 - + -
/250 160.7  + + + 1450 2548 - + - /700 2946 - + -
1275 148.2 + + + 1475 2345 - + 2 /750 2304 - + -
B IFFE I ERERE- o
| /350 1079 + + + 700/300 3859 - o+ - /650 3986 - o+ -
/325 3725 - + = /700 3391 - + =
500/200 2037 + + + /350 3579 - + = /750 2751 - + -
/225 1946 + + + 1375 3423 - + = /800 2082 - + -
/250 1844 + + + /400 3254 - + - 925/600 4859 - + -
1275 1730  + + + 1425 3075 - + - 1650 410 - + -
/300 16805 + + + 1450 288.4 - + - /700 3816 - 5 -
1325 1468 + + + 1475 268.2 - + - /750 3176 - + -
/350 1320 + + + /500 246.8 - + - /80O 2491 - + -
525/200 2268 - + - 725/300 419.0 - + - 950/600 5404 - + -
1225 2176 - + - /325 4056 - + - 1650 4855 - + m
1250 207.4 + /350 a1 - + - 700 |~ 4261 - + -
1275 196.1 + 1375 3754 - + = 1750 3824 - + -
/300 183.7 + /400 358.6 + /800 8|8 2935 - o+ -
1325 1701 - + - 1425 e D 3406 - + e /850 @y 2222 - + -
/350 ‘¢|% 1554 - + - 1450 ol . 3216 - + = 975/600 +'7 5852 - +
1375 8|8 1385 - + - /475 ©|8 301.3 - + - /650 5303 - + i
400 n5|e 1225 - + - /oo 2 @ 280.0 - + 3 /700 4709 - + -
550/200 |7 2517 - + = /525 I 2575 - + - 1750 406.9 - +
1225 2426 - + s /550 2338 - + # /800 3383 - +
1250 2325 - + b 750/350 4261 - + i /850 2652 - + -
1275 221.2 - + - 1375 4104 - + - 1000/600 631.2 - + w
/300 208.7 - + - /400 3936 - + - /650 5733 - + =
1325 1951 - + - 1425 3796 - + = /700 516.8 - + =
1350 1804 - + - 1450 3565 - + # /750 4528 - + -
1375 1655 - + - 1475 3363 - + = /800 3843 - + -
/400 1475 - + - /500 3149 - + i /850 3z - + &
575/250 2586 - + - /525 2924 - + = /900 2354 - + A
1275 2473 - + - /550 268.8 - + TOLERANCIE:
/300 2349 -+ - 775/400 4291 -+ @ 50/25 do @ 300/150 DIN 16983
1325 2213 - + - 1425 4111 - + @ 300/150 do @ 1000/900
/350 2066 -+ /450 392.0 + izvedeno prema DIN 16983
/475 3718 -+ - Duzina -0 do +3%
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SVOUSTVO METODA JEDINICA NOVILON & NOVILON OILON
ISPITIVANJA PABG PABG
+0IL
< * VLACNA CVRSTOCGA IS0 527 MPa 80-82 69-71
& * SAVOJNA CVRSTOCA IS0 178 MPa 141-143 131-133
S * PRITISNA CVRSTOCA 1SO 604 MPa 120-123 111-113
< * MODUL ELASTIENOSTI - VLAK IS0 527 MPa 3480-3700 3300-3650
u * MODUL ELASTIENOSTI - SAVIJANJE IS0 178 MPa 3100-3500 3150-3450
* MODUL ELASTIENOSTI - PRITISAK IS0 604 MPa 3800-4500 3300-4000
DOPUSTENI PRITISAK PRI DUGOTRAJNOM
OPTERECGENJU - MPa 16 16
* UTROSENA ENERGIJA UDARCA (EPRUVETA
S UREZOM, METODA CHARFY) IS0 179 8,23 10,15
* TVRDOCGA (METODA SHORE D} 1SO 868 B1-B2 76-80
* FAKTOR TRENJA ASTM D 1894 0,114 0,109
TALISTE 1S0 3146 °C 220 225
- * TEMPERATURA OMEKSAVANJA 1S0 306 °C 217 222
X {METODA VICAT)
= TEMPERATURA PRIMJENE - DUGOTRAJNO - °C -40 do 100 -40 do 110
& - KRATKOTRAJNO - “©G 150 160
S * SREDNJA TOPLINSKA RASTEZLJIVOST (23 do 80°C) ASTM D 696 K 9,1,10° 9.7.10"
TOPLINSKA PROVODNOST ASTM C 177 WimkK 0,21 0,21
* DIELEKTRICNOST VDE 0303 Teil 4 = 33 32
IEC 250
** DIELEKTRICNI FAKTOR VDE 0303 Teil 4 - 0,033 0,011
GUBITKA 1an & (kod 1 MHz) IEC 250
3 ** POVRSINSKI OTPOR VDE 0303 Tell 3 Q 1,7.10% 22. 10"
2 IEC 93
v
E ~ OTPORNOST VDE 0303 Teil 3 Qem 7.5.10% 1,2.10"
R
o IEC 93
PROBOJNA CVRSTOCA VDE 0303 Teil 2
IEC 243 Kv/imm 15-20 15-20
| ** USPOREDBENI BRCJ VDE 0303 Teil 1 - CTI 600M CTI 600M
| STVARANJA STAZE PUZANJA (CTI) IEC 112
GUSTOCA 150 1183 glem? 1,15 1,15
* UPIJANJE VODE INTERNA % 0,107 0,110
< (promjena mase, 28 dana, 65% r.v. 23°C) %o 0,058 0,052
F * UPIJANJE VODE
= (promjena dimenzija, 28 dana, 65% r.v., 23°C)
8 UPIJANJE VODE ASTM D 570 2-3 1,8-2
(dugotrajno na zraku 50% r.v., 33°C)
UPIJANJE VODE (do zasiéenja) ASTM D 570 % 6-7 56
SPECIFIGNA SVOJSTVA - - Yook fuislalnost Yeaka cpormst
POJEDINIH TIPOVA NOVILONA il RIS
pritisna &vrstaca Specijalno za leZaje
Doibra klizna svojstva 5 visokim p v vrijednostima

* ISPITIVANJA =FAKULTET STROJARSTVA | BRODOGRADNJE- - ZAGREB
™ ISPITIVANJA »ISKRA KIBERNETIKA« - KRANJ
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NOVILON 6/12 NOVILON Gv NOVILON Gf NOVILON GRAFOIL
PA 6 G Gf PAEG
Ceo CcB0o 10% ST. VL. 20% ST. VL. 1% GRAFITA 10% GRAFITA + OIL + GRAFIT
63-65 43-45 65-67 56-58 71-73 65-67 69-71
117-119 89-91 120-122 111-113 119-121 106-108 120122
98-100 95-97 116-120 109-113 97-100 87-91 106-109
2800-3110 1800-2200 3500-3800 3700-4000 2820-3200 3300-3800 3360-3600
2500-2900 1720-1970 3150-3500 3100-3450 2650-2900 2900-3300 2900-3300
2800-3000 1800-2300 2900-3200 2700-3000 2500-3000 2600-2800 2700-3200
12 11 20 24 25 30 18
8,08 11,40 6,20 4,66 6,64 4,35 591
77-78 72-76 79-81 82-83 77-80 80-82 79-82
0,164 0.114 0,123 0,187 0,159 0,173 0,162
210 200 205 203 208 209 223
207 187 201 199 205 206 220
-40 do 100 -40 do 100 -40 do 100 -40 do 100 -40 do 100 -40 do 100 -40 do 110
150 140 150 150 150 150 160
104 .10° 10,9.10* 10,1.10* 96 . 10° 10,5.10° 10,3 .10® 10,0.107
0,21 o.21 - - = = o
= 3.2 3,3 - - 257 35
E 0,015 0,010 S = 0,27 0,023
- 17107 14. 10" - - 7.10° 13.107
= 7.5.10% 45.10" e a2 98 .10° 14.10"
= 12-15 = = = = o
N CTI 600M CTI 600M - = CTI 250M CTI 450M
1,14 112 1,19 1,28 = 1,19 o
0,090 0,083 0,070 0,100 0,037 0,043 0,053
0,066 0,088 0,054 0,052 0,093 0,020 0,090
2-25 2-25 - - - - 2-2,5
5-6 5-6 - - = = 5-6
Poboljgana Zilavest, Viscka évrstoda Paovedan dopusfeni pritisak Diohra Kizna swojstva
savijanje, otpornost na kom, Povedana lemperaluma pri dugotrajnom opteradenju Pavetan dopusten pritisak
kemijska postojancet stabilnost jpri dugetrajnom opterecenju
Povedan dopudteni
pritisak pri

dugelrajpom opleredanju
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Ponasanje poliamida u razliéitim kemikalijama ovisno je u prvom redu o kemijskom karakteru samog agensa i kemijskoj gradji poliamida, kac
i 0 stupnju kristalnosti poliamida. Reakcija s prisutnim agensom zapoéinje u prvom redu na CO-NH skupini poliamida, gdje nastupa hidroliticko
cijepanje makromolekula. Mjerodavni za brzinu hidrolitiékog cijepanja su pH vrijednosti, temperatura i brzina difuzije hidroliziraju¢eg medija.
Opcenito gledano, poliamidi su postojani u vecini klasiénih medija s kojima kao tehnicki elementi dolaze u dodir. Potpuno su postojani u svim
mazivima, gorivima, alifatskim i aromatskim ugljikovodicima i velikom broju drugih agensa. Poliamidi se otapaju u kemikaliiama s jako
izrazenom polarno&cu (koncentrirane anorganske kiseline, mravlja kiselina, krezol, glikol, benzil-alkohol), narogito pri povienim temperatura-
ma. Nisu trajno postojani niti u razrijedjenim jakim kiselinama. Zbog hidrolize dolazi do promjene mehanickih svojstva, postaju krhki | lomljivi.
Postojanost pri dugotrajnom djelovanju, kako je ve¢ napomenuto, ovisi o koncentraciji medija, brzini difuzije, temperaturi i kristalnosti poliami-
da (vedi sadrzaj kristalnog podrucja, bolja postojanost).

U tablici su navedeni podaci o kemijskoj postojanosti tehnicki najvaznijih poliamida u karakteristicnim kemikalijama. Lijevani poliamidi ponasaju
se u kemikalijama priblizno isto uz napomenu da spadaju u skupinu paliamida s viim stupnjem kristalnosti. NOVILON 6 se po vrijednostima
u tablici nalazi izmedju kolona za PA 6 b i PA 66 b, a NOVILON 6/12 u koloni za PA 610b.

Za sve vrijednosti koje bi se nasle na kriticnoj vrijednosti kemijske postojanosti (uvjetna postojanost) potrebne je provesti ispitivanje NOVILONA
u Zelienim uvjetima i analizirati stupanj oste¢enja. Ponasanje poliamida u kemijskim agensima ispitivano je na ispitnim tijelima debljine 1 mm
pri normalnim okolnostima kroz 12 mjeseci i navedene vrijednosti predstavljaju maksimalno moguée vrijednosti.

Znatenje oznaka i brojeva:

+ postojan: nikakve ili samo minimalne teZinske i dimenzijske promjene. Nikakva ostecenja.

® uvjetno posotjan: nakon izviesnog vremena moguéa promjena nazivne vrijednosti tezine i dimenzija, boje, évrstode i drugih svojstava.
= nepostojan: pod odredenim pretpostavkama (npr. kratkotrajno djelovanje) djelomiéno jo$ uvijek primjenjiv

= nepostojan: u kratkom vremenu izrazite promjene

O otapa se

a manje kristalinican (npr. ekstrudirani)

b vise kristalini¢an (lijevani, brizgani)

Brojevi pored oznaka predstavljaju maksimalan postotak apsorpcije medija i poveéanja duljine. U principu, poveéanje duljine je priblizno 1/3
povecanja teZine (u %).
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Kemijski agens Kone. Temp. PA 6.6 PA G PAE.10 PA11 | Kemiski agens Kong. Temp. PA 6.6 PA S PAB.10 PA 11
% °C a b a b a b a % °C a b a b a b a
Acetaldshid 40 20 @®14 +dod @6 @ @16 +do®  + Hidroksidi (K-Na-) 50 20 + * + + + + +
Acetaldahid 00 20 - - - - - - Hidroksidi 40 + + + +
Acetamid vod. ot 50 20 +7 + 49 + +3 * + (zemno alkalni)
Acetanilid 00 20 - - = - - - Hidrokinon + + + + + + +
Acaton 20 +2 +1 2 43 +51  +110 +45 | Hidrokinonvod.ot. 5 @28 218 2310 228 18 -8
Aceton 40 + + + + + + Huminska kis. 20 #
Acetofenon a0 - - lzooktan 20 + + + + + + +
Acatilacaton 20 + + lzopropil-alkohol 20 451 + @154 #201 @133 +31 +
Acetilen 100 20 + + + + + + Jabuéna kis, 20 +
Acetilsalicilng kis. 20 + + + + + + + Jod-aliev jodid ved. ot 3 20 - - - - - - -
Alerilnitril 00 20 + + + Jodna tinktura alk. of. 20 - - - - - - -
Alkoholna pica 20 * + + + + + + Jodidi (K-, Na-) 20 + + + +
Aluminij-klorid vod. ot. 10 20 + + + & + + + Kalcij-kiord vod. ot 10 20 +10 +8 + + +3 + +
Aluminij-sulfat vod. ot. 10 20 + + + £ + + + Kalcij-+dorid alk. ot. 20 20 0 0 0 0 - - -
Alil-alkahal 20 ® @ @ =:] Kalijgva luzina 5 20 + + + + + + +
Aminobenzen 00 20 ] @ @ Kalijgva luzina 10 20 4803 462 483 462 +31 431 +
Amanij-hidroksid 10 20 +11/3  +82 +118 + +82 +4 + Kapblomatvod. ot 5 20 @103 @72 @124 @82 @41 2N @
Amonij-klarid 10 20 +83 +8i7 + Kali-bromid vod. ot. 10 20 @108 +72 @113 +8%2 1 431 +
Amonifiogikolat ved.ot. 5 20 <10 +7 sdodi2 4B +4 +3 + Kaljev nitrat vod. ct. 10 20 + + + + + + +
Amil-acetat 20 +3 +2 +6 +2 +15 42 + Kalj permanganal vod. ot 1 20 - - - - - - -
Anhidrid ocstne kis. 100 20 - - - - Kalj permanganatvod ot 10 20 - = - = =) i s
Anilin 100 20 @6 @®1 @15 ®3 @17 @4 & | Karbamid (urea, 20 + + + + + + +
Anisol (mefil fenil eter) 100 20 + + + + mokradevina)
Bakar-suffat 10 20 #1108  +72 4113 +82 +#41 0 431 + Katran 20 @® @ @ @ ® @ &3
Barij-klond vod. of. 10 20 + + 4 4 + + + Klor-tekudi 20 - - - -
Benzaldehid 00 20 ®10 ®2 ©6 ®5 235 @ + Klor, plinowitii,
Benzen 100 20 +1 + +1 + +4 + +75 vlaZen, 5% 20 - - - =
Benzil-alkohol 100 20 @388 @&a0 o813 @114 4011 @112 @ | Klorbenzen 100 20 + +2 +3 +2 @20 @12 @
Benzin 100 20 + + + + + + + Klor-brom-metan 98 20 +do@11 43 @22 46 Pdo232 B2 ¥
Benzin (bez aromata) 100 40 4 + + + + + + Klaridna (solna) kis. 36 20 - - Q o N = =
Benzojeva ksl. vod. ot. 20 &  @dosr @ @& @ Bdo+ ®do+ | Kloridna (solna) kis. 10 20 - - -
Bikromat (K-, Na-) 20 - - - - - - - | Kloridna (solna) kis. 2 20 - = = - - 2 ®
Bitumen 20 @  @do+ @ @do+ @ @®do+ @do+ | Klorofenol 20 - - - - - - -
Boma kisefina vod. of. 10 20 @do+11/3 +872 +132  + 42 #31 + Klorna vada 20 - - - - - - -
Brom tekudi 20 - - - - - - Kioratn (kloma) kis. do 20 20 - -
Brom, plinoviti, suh 20 - - - - - - Klorocetna kis. 10 20 -19 - -15/3 - 7 & =
Bromidi (K, Na i dr.) 20 ] ® + Kloroform 20 =27 ®5 -3 19 [
Bromoform 100 20 - - - - - - - Klar-vodik (plin) 20 - - - = = E
Bromna voda 20 - - - - suh i viazan
Brom-vodik 00 20 - - - - - - - Klorsulfonska kis. 50 20 - - - - - - -
Bromatna kisglina  do 40 20 = = - - - - Klartoluen 20 - - - 2 = = 2,
Butanol 20 4903 +20 ®1E5 w1 @175 A + Krezal do90 20 - - - - - - -
Butil-acetat 20 +2 +1 +3 + +6 +1 +5 Kromati (K- Na-) do50 20 @ @& @
Buiil-acetat 40 + + + + Kromkalijeva stipsa @12 @10 &
Butilen-glikal +5 +1 174 43 +2 +1 + Kromaina (kromna) kis. 10 20 &8 28 - a 24 23 S]
Cikloheksan 20 +1 +1 #1 +1 + + + Kromatna (kromna) kis. 1 20 @ ® @ @ @® @ @
Cikloheksan 40 + + + + + + + Kromsulfatna kis. 20 - - - "
Cikloheksanol 100 20 +3 +1 +3 +2 +6 +2 + Limunska kis. 10 20 @13 @8 @15 @ @4 @3 =]
Cikloheksanol 40 + + + + + + + Loj 20 # + + + + + +
Cikloheksanon 100 20 +1 * 2 + +5 + + LuZina za bijelignje 20 - c] = =] - =] <]
Cink-klorid 10 ®14 @7 @7 @ @4 + @ . ot.
Cink-oksid + + + + + + + Magneziij hidroksid 20 +10 +7 +12 +4 +4 +4 +
Dekalin 100 20 +2 + + +1 + +1 + vod. o
Dibutilftalat 20 40 +0 +0 +0 +0 +0 + Magrezijkloidwod. ot 10 20 #1002 +72 +112 482 42 +32 +
Dimetil-formamid 20 + + + + +6 + + Maleinska kis. 20 +
Diatilftalat 40 +0 +0 +0 +0 +0 +0 + Mangan sulfat 10 20 +9 +10 +
Dioksan 20 + + + + + + + Maslac 20 + + + + + + +
Etanol 96 20 +114 1174 + + Maslacna kis. 20 ®do+ +  ®do+  + + + +
Eter 100 20 +25 5 + + Mast jestiva 20 + + + + + +
Etil acetat 100 20 +79 +65 + + Metanol 100 10 @144 +82 @195 +31  +164 492 @105
Etilendiamin 100 20 + + + + Metanol 20 +135 +114 +
Etilen diklorid 100 20 +45 +93 + + Metilacetat 20 +2 +1 +3 +2 +5 +2 +5,5
Fenol rastaljeni 100 - - - - - - Metilen-klorid N ®E ®0 =220 @8 @M 213 518
Fenol, vod. ot. 90 20 - - - - - - - Metil-etil-keton 20 +2 + 42 +2 +6 +2 +
Fenil-etil-alkohol 20 @9 +2 23 @5 229 @3 @ | Mijeko 20 + + + + + + +
Fluor 20 - - - - | Mijetna kislina W 20 -4 o7 -8 - -3 - @
Fluorboratna kis. 20 = = - - Miijeéna kislina 0 20 ® + ® + @ + +
Fosfatna (fosfomajiis. kone. 20 - - = = - - - Mravija kis. 8 20 o] o O o = = =
Fosfatna (losfomajdis. 10 20 - - - - - @ Mravija kis. 50 2 = 2 S = = = =
Fasgen, plin 20 - - - - - - - | Mravia kis. 40 2 - - - = - - =
Formaldehid M 220 @6+ D18 @8 @ | Mravia kis. 10 20 -1 S a2 e 6 - 5
Farmaldehid 50 ® & @ Naftalin 20 + + + + + + +
Formamid 20 @12 @3 @6 +8 @8 +2 @ Natrijeva luZina 50 20 + + * + + + +
Freon tekudi + + + + + + + Natrijeva lugina 10 2 + + + + + + +
Furfurgl 20 @2 + &5 + @7 ® @® | Matrijeva luina 5 20 493 4682 493 472 31 43 +
Glicerin 20 +2 +1 +3 +3 +2 +1 + Matrij-disulfit ved. ot. 10 20 + + + + + + +
Glikol 20 4103 +2 @134 462 +4N +2 + Natrij-bromid 10 20 @ + ] + + * +
Glisantin 40 20 4103 + +H24 o+ +7i2 + + Natrij-karbonat m 20 44 + +10 +4 +3 +3 +
Heksan 100 20 + + + + + + + Natrij-klorid vod. of. 0 20 + + + + + + +
Heptan 100 20 + + + + + + + Matrif-nitrat vod. ot. 0 20 + + + * + + +
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Kerijski agens

Konc. Temp.

PABSE

PA 610

%

C

b

PA 11

a

Natrij-sulfat vod, ot. 10
Natrptosufiatvod. ot 10
Mitrati (K- NH4-)

i is. konc.
Nitraina ({dusicna) kis. 10

100

konc.
Ocetna kis. 40
Ocetna kis. 10
Ocetna kis. 5
Oksalna kis. 10
Oleinska kis. kone.
Oleumn (dimeda konc.
sulfatna kis.)
Olovo-acetatvod. ot. 10
Olovo-stearat

Otopina sapuna

Ozon

Parafin

Parfern

Pentanol

Pentil-acatat

Perkloretilen

Perkloma kis. 10
Persulfa {K-, NH4.- idr.)
Petrolater

Petrolaum

Piridin

Pirokatehin

Pivo

Paliesterska smola
{u stirenu)

Patasa {K-karbonat)
Propanol

Rezorcin

Salicilna kis.

Soda - vod. ot.

(vidi Ma karbonat)
Sulfati | Na-, NH4-jidr.)
Sufiaina (sumpema) kis.  kone.
Sufama (surpama) ks, 40
Sufaina (surpora) kis. 10
Sufatna (sumparra) kis. 2
Sumpor

Sumpor-dioksid
Sumpor-vodik
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Kemijski agens Kone. Temp. PABS PA G PA B0 PA 11
% G a b a b a b a
Stiren 20 + + + + + + +
Tetrahidrefuran 20 +41 +2 83 431 +124 42 +
Tetraklor-uglik 20 +2 +1 +4 +2 +2 +1 =45
Tetralin 20 +3 +2 +5 + +2 +2 +
Tionilklorid 20 @] = O = @] b -
Tinta (cmito) 20 + + + + + + +
Toluen 20 +2 +1 +2 +0 +3 +1 +6
Trigtanolamin 20 + + + + + + +
Trikloretilen 20 @4 @2 @5 Pé =20 @6 +
Tug + + + + + + +
Ugliik-disLilfid +511 +2 #6243 @13 46 +
Ulje anisovo o0 20 + + + + + + +
biljina 00 20 + + + +
jestivo 00 20 + + + + + + +
Kingicevo 100 20 + + + + + + +
kokosovog orana 100 20 + + + + + + +
laneno 20 + + + + + + +
lavendino 20 + + + + + + +
jubi¢ica + + + + + + +
metvicino 20 + + + + + + +
ruZino + + + + + + +
dizal 100 20 + + + + + + +
loé 100 20 + 4 + + + + +
mineraina 20 +0 +0 <0 +0 +0 40 +0
metorna 20 +0 +0 +0 +0 +0 +0 +0
parafinsko 20 +0 <0 +0 +0 +0 +0 +0
silikonsko 20 + + + + + + +
transfarmatorsko 20 + + + + + + +
Vazelin 20 + + + + + + +
Vinilklond 20 & + + + + + +
Vino 20  @do+ + @do+ + @do+ + +
Vinska kis. 20 ® ¥ @ + @ + +
Vinjak 20 @do+ + @do+ + @do+ 4+ +
Veda-hladna 20 +10 +7.5 +11 +9 i +3 +14
Veda-vruda @do® @do® @do® ®do@ @do® @do@ &
Vodik-peroksid 30 20 - - - - - - -
Vodik-peroksid 10 20 - - -
Vodik-peroksid 3 2 o8 - =]
Vadik-peroksid i 20 @ = =
Vodik-peroksid 0s 20 @ =] 2 [S] 5] @ ®
Vosak rastaljeni + + + + + + +
Zeligzo (Il - klorid 10 20 1002 472 #132 4072 + +31 +
vod. ot. neutraina
Zeljezo (1ll) - klond - - - - = = =]
vod. ot. kisela
Ziva +0 +0 +0 0 +0 +0 +
Ziva () - klorid 6 20 - @ - =] N ] @
vod. ot.
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Slika 4: NOVILON Gv
RAZLICITE MODIFIKACIJE

100 100 mm? a - 1% grafita
e a - standardni b - 10% gratita
”. ~a b, ¢ - modificirani ¢ - grafoil
e Y ]
c a
[ o |
50 50
| /] |
1/ |
j'/ |
0 10 20 30 40 50 &% 0 10 20 B30 40%%°
Slika 1: NOVILON & Slika 5: NOVILON Gf
RAZLIGITE MODIFIKACIWE RAZLICITE MODIFIKACIJE
N
a 2 -
100 mm a - standardni
b, ¢ - modificirani
4-‘-'-_
( /1 g b
y — Sl c
50 L ] "
1/
0 10 20 30 40 50 60¢g%
Slika 2: NOVILON OILON
RAZLICITE MODIFIKACIJE
N
[ 2
100/ mm
a-0Ca0
b - C8O
/8 AW
[!/ J I . 7
VM
0 10 20 30 40 50 £ %
Slika 3: NOVILON 6/12
RAZLICITE MODIFIKACIJE
o I
e lulus
a - 10% stakla Iz prikazanih dijagrama lako se moze uoéiti utjecaj modifikacije na
b= 200 siohla svojstva. Tako se npr. na osnovi dijagrama na slikama 1 i 2 zaklju-
¢uje da dodavanje odgovarajuéeg dodatka gistom NOVILONU 6 i
78 NOVILONU OILONU vodi do porasta Zilavosti uz ne suvise veliko
n smanjenje vlaéne &vrstoce i krutosti / modula elastiénosti /.
50 r_ D
/ Dijagrami na slici 3 ilustriraju utjecaj odnosa komponenti pri dobiva-
i' nju kopolimera NOVILON 6/12.
J %
0 10 20 30 40:
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UPIJANJE VODE [%)]

0,03 //
0,02 pd ,/
v
ol
V ol
4 8 12 16 20 24 28 32
[DANI]

Slika 6: UPIJANJE VODE - PROMJENA MASE (23°C / 65 % r.v.)

Lijevani poliamidi zbog izrazito kristalaste strukture upijaju znatno
manje vode nego poliamidi dobiveni ekstruzijom.

Ulje kao dodatak lijevanim poliamidima, pored pobolj$anja nekih
specifiénih svojstava, smanjuje i upijanje vode i doprinosi stabilnosti
dimenzija gotovih dijelova.
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POSTUPCI OBRADE

NOVILON lijevani poliamidi obraduju se na uobiéajenim strojevima
za obradu metala ili drva. Takoder se upotrebljavaju gotove svi po-
stupci obrade odvajanjem éestica: tokarenje, glodanje, busenje,
razvrtavanie, piljenje, rezanje navoja, blanjanje, prosjecanje,...

Presjek A - A

1. Tokarenje

- brzina rezanja
- posmak

- kut rezanja

- slobodni kut

- kut postavijanja 4 b - osnovni/rezni brid

- polumjer vrha noza o - slobodni kut
- dubina rezanja .. 2 mm (grubo tokarenje) ¥ - kut rezanja |
mm (fino tokarenje) % - kut postavijanja
i
2. Glodanje
- brzina rezanja o 800 m/min i vise
- posmak oko 400 mm/min ol
- kut rezanja do 20°
- slobodni kut 8%.... _
- dubina rezanja 5 mm za grubo glodanje | df
2 mm za fino glodanje
Vrlo glatke povrsine mogu se postiéi na glodalicama za drvo uz
ruéni posmak 1 do 3 m/min i brzinu rezanja od oko 1000 m/min. Y - kut rezanja
Kod glodanja je takoder od velike vaZnosti ispravno upinjanje. o - slobodni kut

3. Buenje

- brzina rezanja TG m/min :

- posmak o. - slobodni kut
- kut rezanja | B - kut ostrice
- slobodni kut | v - kut rezanja
- vrh svrdla \_"P_) @ - kut vrha
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4. Pilienje
a) Kruzna pila

- brzina rezanja

... 3500 m/min
- posmak (ruéni) i

- kut rezanja L
- slobodni kut BO% o
- razmak medu

zubima Ly

- debljina ostrice 2.

Wece vrijednosti za deblji materijal.

. b) Traéna pila
| - brzina rezanja L 125 mm/min
| - posmak 100 ... .. 250 mm/min

- kut rezanja .. 20°

- slobodni kut 30°

- razmik medu

zubima ¢ {IREE R, | (817171
5. Blanjanje

Za blanjanje NOVILONA u obzir dolaze samo strojevi za obradu drva.
Blanjanje na strojevima za obradu metala nije ekonomi¢no. Blanjanje
se u prvom redu upotrebljava za obradu ploéa od NOVILONA, kada
se kao zahtjev postavlja neka nestandardna debljina. NoZevi za blan-
janje moraju biti oétri, brzine rezanja trebaju biti velike, a takoder i
posmak treba biti velik. Preporuda se primjena noZeva s vijéanim
oétricama (spiralnim ostricama), buduci da se primjenom tih nozeva
postize kvalitetnija povrsina, te se smanjuju vibracije.

6. Rezanje navoja s navojnim svrdlima

Rezanje navoja moZe se provediti strojno i ruéno. Navojno svrdio
treba biti malo vece od onoga koje je uobitajeno za cbojene metale,
budu¢i da se uslijed elastitnosti NOVILONA provrt malo smanji
nakon vadenja svrdla. Nije neophodna upotreba prvog svrdla, ali ona
moze biti kerisna pri ruénom rezanju navoja kako bi se izvela prva
dva-tri navoja. U cilju postizanja male tolerancije (0,005 do 0,13 mm)
pti rezanju s brzoreznim svrdlima, potrebno je raditi s nadmjerom. To
se postize primjenom standardnih svrdala s kromiranom povrginom.

v - kut rezanja
o - slobodni kut
B - kut ostrice

¥ - kut rezanja
o - slobodni kut
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DIJAGRAM 10
FAKTOR OBLIKA ZUBA (y) ZA RAZLICITE PROFILE ZUBA
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DIJAGRAM 11
FAKTOR KOREKCIJE OBZIROM NA POGONSKU TEMPERATURU (C2)




